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BIZTONSAGI INFORMACIOK

A motor Uzemeltetése és karbantartdsa el6tt 3 gép leall egy piIIanatra, az lenne

kérjuk figyelmesen olvassa el és értse meg a L, ) L. . .
forré. Ugyeljen arra, hogy ne érintse meg az ég6 hangtompitét.

Karbantartasi utasitds. A gép biztonsagos hasznalatahoz , L .
Karbantartas el6tt a motort el kell helyezni

és hatékonyan, megfeleléen kell viselkednie P ,,
y 9 beltéri és leh(tve.

karbantartas és Uzemeltetés a géphez. . . . . ) o
* A tlz elkerllése érdekében, amikor a motor mikodik,

A kovetkezd azonositdsok az egész . o r )
d a motor és a fal kozotti tavolsag

A kézikdnyv utasitdsokat adhat a kezel6knek és , . o .
Y legalabb 1 m-re kell tartani. Gyulékonynak kell lennie

karbantarték, valamint illusztréljdk az lgyeket, hogy
tavol a motortol.
veszélyeket okoz.

YO \[e]3:4 Az azonositas emiékeztet ra Szén-monoxid mérgezés

vegye figyelembe, hogy sulyos személyi sérilést vagy sérulést okozhat

a halsl, ami elengedhetetlen. « A kipufogd mérgez6 szenet tartalmaz

monoxid. Kertlje a kipufogd belélegzését.
NG Az azonositas emlékeztet ra . i
* Ne hasznalja beltérben.

vegye figyelembe, hogy sulyos személyi sérilést vagy sérulést okozhat

. PR * Ne m(kodtesse a motort zart allapotban
haldl vagy nem megfelel6 mikddés.

ACAUTlON Ez az azonositds emlékeztet ra

vegye figyelembe, hogy személyi sérilést vagy vagyoni sérulést okozhat Altalanos évintézkedések

garazs vagy zart terllet.

sérllés vagy nem megfelel§ m(kodés. L
* Gondosan olvassa el a Karbantartasi kézikonyvet, szerezze be

Ugyeljen a fiitdolajra, a kipufogdgéaz-kibocsatasra és ismeri az 6sszes vezérlési mechanizmust és a

6 alkatrészeket, h Ikerdilj il élyi sériilést . i 4 s
mozgo alkatreszeke ogy elkerulje a sulyos szemelyl serulest vagy helyes haSZnaIat, karbantartas és telepltes
halal.

a gép modszerét és sajatitsak el a kezelést

Ovatosan téltsén be (izemanyagot! Vet . . Lz -

megallitdsanak és gyors elvalasztasanak maédja a
. . - . . 9ép.
* A benzin gyulékony. Kérjik, adja hozza a

e ., . i « Ha faradtsagot, kellemetlen érzést, ill
fitéolaj a szabadban, jol szell6z6 helyen utan

i igyon egy italt, kérjuk, ne m(kodtesse a motort;
a motor leall.

L . 3 . ellenkez6 esetben sulyos sérilést okozhat.
* Hozzaadaskor tilos dohanyozni

. , . T o + Gyermekek és azok, akik nem olvassak a
benzint, és tartsa tavol a langtdl és a szikratol.

. Tilos a motort beinditani, mieldtt a Kézi vagy képzés nélkuli hasznalata tilos

. .. . . a motort.
a benzin froccsent terilete szaraz.

* Ne javitsa meg a gépet mastering nélkudl
H6 kipufogé a motorjavitas maodja.

* Ne szerelje vissza a gépet, és ne cserélje ki

* A hangtompito homérséklete nagyon magas lehet szerkezet. Amint a gép elveszti egyensulyat, azt

magas a motor mikddése soran; még ha a . i L
kénnyen karokat és séruléseket okozhat.
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I. rész MUszaki eldirasok

1-1 A motor bemutatasa

LevegGszlrd

\ Ventilatorfedél komp.

Olaj sapka
/]
/]
Benzines szivattyu
u Szelep-leeresztd, olaj
(zemanyagsz(r§ —___————P" ®
Szabdlyozé fesziltség
beallitasa
Karburator

Gyuijtégyertya sapka

Masodlagos olaj
szlirék

Inditémotor



I. rész MUszaki eldirasok

1-2 Mdszaki paraméterek

Modell 2P73F 2P76F

frja be OHV, V-ikerhengeres, kényszeritett |égh(ités, 4 Gtem(

Max. teljesitmény (kW/3600 ford./perc) 14.17 /3600 14,92/3600

Nett6. Teljesitmény (kW/rpm) 12,5/3600 13,5/3600
Max . nyomaték (N-m/rpm/perc) 37,0/(2400~2600) 40,0/(2400~2600)

Alapjarati fordulatszdm 1850150 ford./perc

Furat X I6ket (mm) 73x70 76x70
Eltolas (cc) 586 635
TémOoritési arany 8,7:1

Kenési mod froccsen6+nyomasos kenés

Inditasi méd Elektromos inditas

Forgas Az éramutat6 jarasaval ellentétes (a TLT oldalardl)

szelephézag bemeneti szelep: 0,10-0,15 mm, kimeneti szelep: 0,10-0,15 mm

Gyujtogyertya hézag 0,7-0,8 mm
Gyujté tizemméd Tranzisztoros magneses gyujtas
Légsz(ir Hab és papir

Uzemanyag tipus Olommentes benzin, minimum 90 RON

Olajkapacités (L) 1.7
Méretek (H x SZ x M) (mm) 430%x420x332
Nett6 tomeg (kg) 36 36

A kézikbnyvben feltlintetett motor névleges teljesitménye a hasznos kimeneti teljesitmény (hasznos teljesitmény) 3600 ford./perc fordulatszamon.
a SAE J1349 szabvany szerint mért gyartasi allapotd motor. A tdmeggyartasi motorokhoz a

értéke valtozhat.

A termindlra szerelt motor tényleges teljesitménye valtoz6 lehet, ami tdbb tényez6tdl is flgg

beleértve a motor forgasi sebességét a gyakorlati hasznalat sordn, a kornyezeti feltételeket, a karbantartast és egyebeket

valtozatai.



I. rész MUszaki eldirasok

1-3 Modell beépitési méretrajz




I. rész MuUszaki eldirasok

1-4 TLT méretrajz
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I. rész MUszaki eldirasok

1-5 Elektromos kapcsolasi rajz
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II. rész Javitasi utasitasok

2-1 Karbantartasi évintézkedések 5. Az alkatrészeket szétszerelés utan meg kell tisztitani, és az

Osszeszerelés soran a csuszoéfellletet olajjal be kell vonni.
1. Haszndljon tiszta LONCIN alkatrészeket vagy a megadott alkatrészeket és

kendolaj. Az alkatrészek nem felelnek meg a LONCIN-nek
tervezési specifikacidk karosithatjak a késziléket ill

a motort.

6. Az Osszeszerelés utan ellendrizni kell a rogzitési helyeket és

a mdlvelet allapotat.

2. Specialis szerszamokat igényl6 mveletek legyenek

specidlis szerszamokkal kiegészitve és megfeleld

eszkozoket.

7. A motort le kell allitani, amikor ellen6rzés és karbantartas
alatt all. A mdveletet a motor teljes leh(lése utan kell
elvégezni.

A motor magas hémérsékleten torténd lUzemeltetése

baleseteket, példaul égési sériuléseket okozhat.
3. Az alatét, a tomités, az O-gylrd, az olajtomités stb A

szétszerelés utan cserélték.

T O3
a
f J —
O ‘ "Oj
|
O ~»-_,/&—
®) o) ‘
4. Csavarok, anyak és csavarok rogzitésekor a nagyobb 8. Karbantartas utan, ha futasi tesztet kell végezni a mikddési
atmérétdl a kisebbig, beliilrél kifelé pedig keresztezd helyen, tgyelien a teljes szell6zésre. Ezenkivil meg Kkell
médon régzitse ket a megadott nyomatékkal. tiltani a tlzet gyulékony anyagok, példaul Gzemanyag és

) zsir kozelében.




II. rész Javitasi utasitasok

Kévesse az alabbi tablak altal jelzett Utmutatast:

Kenje be az olajat a S OOI. M(ikédtesse specialis E Kenje be a zsi rt a

jelzett szerszamokkal. jelzett

helyen. helyen.
+x +(+): a karimacsavar moédja, hossza & mennyisée.
P.: az oldalra hivatkozni kell.

2-2 A gép jeldlési poziciéja No.

A gépszadm a forgattydhazon van jeldlve az aldbbi abran lathaté médon. Amikor a LONCIN keresked6k

megfeleld alkatrészeket igényel a karbantartas soran, a gépszamot a motor ellenérzésére vagy megrendelésére hasznaljak

alkatrészek.

Jeldlési pozicio ) %-\ S ‘l
szamu géprdl : J
| 2
XXXXXX )
; |
Motorszam:
TXXXXXX XX XX XXXXXXX

Gyartéasi hénap

Gyartasi év

szamu fejlesztési megbizas



II. rész Javitasi utasitasok

2-3 Karbantartdsi szabvanyok

Meghatarozatlan mértékegység: mm

Standard Szolgaltatasi korlat
Rész Tétel
LC2P73F LC2P73F

Motor Ile sebesség (1800+150) fordulat/perc
Hengerfej Elvetemilt 0,05

Hively (belsé atméré X) ©73,0-973,01 ©73.1
Henger

Huvely (Y belsé atmérd) ¢73,0-973,01 ©73.1

Szoknya kulsé atméréje 72.965(72.975 972,755

Hézag a hengerig 0,025-0,045 0,255
Dugattyu

Dugattylcsap furat belsé atmérdje ¢17.002¢17.008 ©17.12

Dugattyl - csaphézag 0,004-0,016 0,029
Dugattyticsap Kiilsd atmeré 916.992¢16.998 916,95

Oldals6 hézag (fels6/masodik) 0,02-0,06 0.11

Végsl rés (felsd ) 0,15-0,30 0,40

Végsé rés (a masodik) 0,20-0,40 0,45
Dugattyugydird

szélesség (felsd) 1,17-1,19 1.1

Szélesség (masodperc) 1,17-1,19 1.1

szélesség (olajgyird) 1,87-1,97 1.8

Kis vége belsé atméréje (17.006917.017 17.05
Osszekoéts rud Nagy vég belsé atmérgje 38.015¢38.025 38,065

Nagy végoldali hézag 0,024-0,059 0,145
Fétengely Roégzitécsap kulsé atmérdje (37.961937.976 937,92

Hézag (hideg) (beszivas) 0,10-0,15

Hézag (hideg) (kipufogd) 0,10-0,15
Szelep

A szar atméréje (beszivas) $6,56506,58 ©6,515

A szar atméréje (kipufogd) ©6,54596,56 6,495

Bels6 atmér6 (beszivas, kipufogd) 96,616,615 6,665
Szelepvezet Széra a vezet6 hézaghoz (beszivas) 0,02-0,05 0,15

Széra a hézagkipufogd vezetéséhez) 0,04-0,07 0.17
Szelepiilés Ulésszélesség (bemenet) 1.1-1.2 1.7

Ulésszélesség (kipufogo) 1,41,5 2.0
Szelep rugd Szabad hossz 39,5-40,5 39

Magassag (beszivas) 29.95-05.30 29.75
Vezérm(tengely Magassag (kipufogd) 29.95-05.30 29.75

Kilsé atmérd (csapagy) ¢15,966¢915,984 ©15,916

Vezérmltengely furat atméréje ¢16.0916.018 16,068
Karterhazfedél

Fotengely furat atméréje (40.009940.025 (40,075
Gyujtégyertya Rés (0,7-0,8) mm
Gyduijtétekercsek A lendkerék kdzotti (0,3-0,4) mm

tavolsdg * értéke a motor 1400 ford./perc fordulatszamanal.




II. rész Javitasi utasitasok

4 ]

Standard Szolgaltatasi korlat
Rész Tétel
LC2P76F LC2P76F
Motor Sebesség (1800+150) fordulat/perc
Hengerfej 0,05
Hively (bels6é atméré X) ©76,0-¢976,01 ©76.1
Henger
Hively (Y belsé atmérd) ©76,0-976,01 ©76.1
Szoknya kilsé atméréje ©75,965¢75,975 975,755
Hézag a hengerig 0,025-0,045 0,255
Dugattyu
Dugattylcsap furat belsé atméréje ©17.002¢17.008 ©17.12
Dugattyl - csaphézag 0,004-0,016 0,029
Dugattytcsap Kulsé atméré 16.992¢16.998 16,95
Oldalsé hézag (fels6/masodik) 0,02-0,06 0.11
Végsé rés (felsé ) 0,15-0,30 0,40
Végs6 rés (a masodik) 0,20-0,40 0,45
Dugattyugy(ird
Szélesség (felsd) 1,17-1,19 1.1
Szélesség (méasodperc) 1,17-1,19 1.1
Szélesség (olajgytird) 1,87-1,97 1.8
Kis vége belsé atméréje ©17.006917.017 17.05
Gsszekots rad Nagy vég belsé atmérgje 38.015¢938.025 38,065
Nagy végoldali hézag 0,024-0,059 0,145
Fétengely Rogzitécsap kiilsé atméréje 37.961937.976 937,92
Hézag (hideg) (beszivas) 0,10-0,15
Hézag (hideg) (kipufogo) 0,10-0,15
Szelep
A szar atméréje (beszivas) 6,565(6,58 ©6,515
A szar atméréje (kipufogd) $6,545¢6,56 6,495
Belsé atmérd (beszivas, kipufogo) 96,606,615 96,665
Szelepvezet6 Szara a vezetd hézaghoz (beszivas) 0,02-0,05 0,15
Széra a hézagkipufogd vezetéséhez) 0,04-0,07 0.17
L Ulésszélesség (bemenet) 1.1-1.2 1.7
Szelepu 1& -
Ulésszélesség (kipufogd) 1,41,5 2.0
Szelep rugé Szabad hossz 39,5-40,5 39
Magassag (beszivas) 29.95-05.30 29.75
Vezérm(tengely Magassag (kipufogd) 29.95-05.30 29.75
Kils6 atméré (csapagy) ©15,966(15,984 ©15,916
Vezérm(tengely furat atmérdje ©16.0016.018 (16,068
Karterhazfedél
Fotengely furat atméréje (40.009940.025 (40,075
Gyujtégyertya Rés (0,7-0,8) mm
Gyujtétekercsek Hézag a lendkerékhez (0,3-0,4) mm

* érték a motor 1400 ford./perc fordulatszamanal.
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rész Javitasi utasitasok

2-4 Rogzitéelemek nyomaték paraméterei

(1) Az alkatrészek nyomaték paraméterei

Nyomatéktartomany
Folyamat leirasa Csavar specifikacidja
Nm In.lb.
1 Olajleeresztd csatlakozd Olajleeresztd csatlakozd 18-23 159,3~203,5
2 Gyujtégyertya M14x1 25-30 221,2~265,3
3 Osszekoté rad fedél Hat hatszdgletli karimas csavar M6 x 35 Hat 1113 97,4~115
4 Karterhazfedél csavar hatszogletl karimacsavar M8 x 45 Hat 24~-32 212,4~283,2
5 |Uzemanyag-szivattyG Assy. hatszoglet(i karimacsavar M6 x 25 Hat 6~9 53,1-79,6
6 Légzbszelep Assy. hatszogletl karimacsavar M6 x 16 Hat 8~12 70,8~106,2
hatszdgletd kari M10 x 1,25 x 70 Hat
7 Hengerfej atszogletu karimacsavar x 1, X a 50-55 442,5"486,7
hatszdgletl karimacsavar M10 x 1,25 x 70 Hat hatszéglet(ilkarimacsavar M8 k 10 x 1 x 5x 1
8 A tolérid helyének hatarolé lemeze Szelepbedlli t6 csap 28~32 247,8~283,2
9 Szeleppillak ellendrzése (Q1) Szelepzar6 anya M6 12~16 106,2~141,6
10 | Lendkerék Hat hatszoglet( karimacsavar M12x 35 90~115 796,5~1017
11 | Gydjtotekercs Hat hatszdgletl karimacsavar M6x 25 8~12 70,8~106,2
12 | Elektromos inditémotor Hat hatszoglet( karimacsavar M8x 30 22-30 194,7~265,5
o Hat hatszdgletl karimacsavar M6x 35 8~12 70,8~106,2
13 | Bemeneti cs6
Csavar M6x 106 6~8 53,1-70,8
14 | Fedél Hatszoglet(i karima lécsécsavar 6 x 16,8-8 x 5,8 8~12 70,8~106,2
21 |Tolt6tekercs csavar belsé hatszogli M6 x 25 8~12 70,8~106,2
23 Légzdszelep fedél hatszogletl karimacsavar M6 x 16 8~12 70,8~106,2
24 |Gyujtotekercs hatszoglet(i karimacsavar M6 x 25 8~12 70,8~106,2
25  |Szabalyozo hatszdgletl karimacsavar M6 x 16 M6 x 1 6~8 53,1-70,8
27 |Olajszivattyd fedele hatszégletli karima 6 x 1 x 6 x 1 hatszégletd 8~12 70,8~106,2
28 |Olajszita fedele M6 x 6 hatszogletii csavar Hat hatszoglet(i 8~12 70,8~106,2
29 |Olajesé lemez karimas csavar M6 x 16 anya M6 8~12 70,8~106,2
31 Korményzé kar 8~12 70,8~106,2
33 Csatlakozo, olajszliré M20 40-45 354~398,2
Csavar M8x 34 12~16 106,2~141,6
34 | Hengerfej
M8 anya 15-18 132,7~159,3
35 | Olajszliré / 9~13 79,6~115
36 | Karburator magnesszelep M12 9~11 79,6~97,4

Megjegyzés: a fent emlitett tdblazatban nem meghatarozott csavarok és

(2) Szabvéanyos nyomaték paraméterek

anyak esetében kérjuk, tekintse meg a szabvanyos nyomatékokat.

Rogzitd alkatrészek

Csavar és anya

Csavar specifikacioja Nyomaték (Nm)
5 mm-es csavar és anya 4-7
6 mm-es csavar és anya 8-12
8 mme-es csavar és anya 20-28
10 mm-es csavar és anya 35-40
12 mm-es csavar és anya 50-60
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3-1 Karbantartasi idészakok tablazata

. Az els6 3 havonta 6 havonta Evente 2 évente 300
Karbantartasi Utemterv Minden 5 6ranként
] 1hénap [ vagy 25 vagy 50 vagy 100 vagy 200
Hasznalat vagy 5 6ra éranként éranként éranként oranként rs
Olajszint .
Motorolaj
cserélje ki * *
Ellenérzé *
5 Tiszta (1
Levegd elem (1)
tisztité .
cserelje ki (1)
Olajsztird cserélje ki *(2)
(zemanyagsz(iré cserélje ki ¢
Tiszta-beallitas ‘
Gyujtégyertya
Cserélje ki
Szelephézag Ellendérizze,
litsa be *(2)
Egéskamra tiszta ")
Uzemanyagcss cserélje ki 2 évente (szlikség esetén cserélje ki) (2)

(1) Javitsa gyakrabban, ha poros kérnyezetben hasznalja.

(2) Ezeket az elemeket a kijelolt kereskedéknek kell karbantartniuk, kivéve, ha a felhasznal6é rendelkezik specidlis szerszamokkal és

karbantartasi készségek.

A gyakori haszndlat kérulményei kézott a hosszu tadvlu haszndlat csak az altal garantalhaté

karbantartast a fent meghatarozott megfelel6 idékdzonként.
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III. rész Karbantartas

3-2 Cserélje ki a motorolajat

Megjegyzés: eressze le a motorolajat, amikor a gép le van allitva, de nem hdilt le, hogy garantalja a gyors és

Olajbetdlté

/ sapka/nivépalca

az olaj alapos elszivasa.

A benzin motorolaja a f6 tényez6, amely befolyasolja a

a benzin teljesitménye és élettartama. Javasoljuk, hogy ne hasznélja a motort
adalékanyagot tartalmazé olaj és kétitemd motorolaj

mivel nincs kenéslk, ami lerdviditheti az Gzemiddét

\ Szelep-leeresztd,
olaj

a benzin élettartama. o 1

Engedje le az olajat, amig a motor meleg, hogy biztositsa a gyors és
teljes leeresztés.

1. Tisztitsa meg az olajbetdlté sapka/nivopalca és az olaj kornyékét
Olajvonal

Hhefif

2. Engedje le a motorolajat egy megfeleld tartalyba az alabbi médszerek valamelyikével.

leereszté csavar. Tavolitsa el az olajbetdlté sapkat/nivopalcat.

Olajleeresztés:
a. Tekerje le a csovet a stoplirél

b. HUzza le a tomlét a szerelvényrél
c. engedje le az olajat egy megfelel6 edénybe.
d. Cserélje ki teljesen a toml6t
Motorolaj UGrtartalom: 1,7 |
Hasznéljon magas mosészer tartalmd, prémium mindség(i négyitem(i motorolajat, amely megfelel az Egyesilt Allamokban tanUsitott vagy meghaladja az Egyestlt Allamokat.
Az autégyartok API szolgaltatasi osztalyozasi kovetelményei SG, SF.
A SAE 15W-40 altalanos, minden h&mérsékletl hasznalatra ajanlott. A diagramon lathaté egyéb viszkozitasok is lehetnek

akkor hasznélatos, ha az atlagos hémérséklet az On teruletén a jelzett tartomanyon belll van.

Kornyezeti hémérséklet

-20C  -10C  0C 10C 20C 30C 40C

1
SAE 40 >

—SABD
| SAE 30 ‘ >

SAE 10W-30 / SAE 15W-40 >

-20
SAE 5W. ‘ L

-4°F  14°F 32°F 50°F 68°F 86°F 104°F
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III. rész Karbantartas

3. Helyezze be az olajbetdlté sapkat/nivopalcat a

olajbetdlté cs6be. Tavolitsa el az olajbetdltd sapkat/nivopalcat

FELSO HATAR

és ellendrizze az olajszintet rajta. Hozd a szintet
a nivopalca felsd jelzéséig.

A motor beinditdsa utan ellendrizze UGjra az olajat

ADD

ALSO HATAR

A faradt olaj veszélyes anyagokat tartalmaz, amelyek bd&rrakot okozhatnak a faradt olajnak valé hosszu tavu expozicid esetén.
A faradt olajnak valé kitettség utan a lehetd leghamarabb alaposan mossa meg a kezét szappannal és tiszta vizzel.
Hasznalat utan a faradt olajat és a tartalyt kdrnyezetvédelmi mddon artalmatlanitsa. Neked ajanljuk

a faradt olajat lezart tartalyba helyezni, majd elklldeni a helyi téltéallomasra vagy a faradt olajhoz Gjrahasznosité kozpont.

Ne feledje: ne dobja a szeméttelepre, és ne ontse a foldre.

3-3 A Iégsziir6é karbantartasa
A levegd bearamlasat befolyasolja, és a motor teljesitménye csékken, miutan a levegdsz(iré szlréeleme bekerul
piszkos. Ha a m(kodési terllet tele van porral, a karbantartast gyakrabban kell elvégezni.

1. Tavolitsa el a szarnyas csavart és a légsz(ré fedelét.

2. Vegye ki a szlir6elemet.

Burkolat

Elem

Légszilrd
bazis

3. Tisztitsa meg a habszivacs elemet Ugy, hogy meleg szappanos vizben kinyomja, 6blitse le, és hagyja megszéaradni. Hasznélhatja a

nem gyulékony oldészert, majd hagyja megszaradni.

4. Tisztitsa meg a papirelemet Ggy, hogy kemény fellilletre Utdgeti a szennyezddések eltavolitasa érdekében, vagy s(ritett levegét fuj
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III. rész Karbantartas

mint 30 psi) belllrdl a szlrén keresztul. Soha ne prébéalja meg lekefélni a szennyezédést. A fogmosas szennyez8dést kényszerit a készilékbe
szlir6szalak.
5. Nedves ronggyal térdlje le a szennyezédéseket a légsz(ir aljanak és fedelének belsejérél. Ugyeljen arra, hogy ne engedje be a szennyezddést
a karburatorhoz vezetd csatornaba.
6. Szerelje be a sz(ir6t az eltavolitassal forditott sorrendben
VIGYAZAT: Ha a motort légsz(iré nélkil vagy sérilt légsziirével Gizemelteti, szennyezédés keriilhet be

a motort, ami gyors motorkopdast okoz. Az ilyen tipusu karokra a Forgalmazé Korlatoltsdga nem terjed ki Garancia.

3-4 A gyujtégyertya karbantartasa

Ajanlott tipusok: BOSCH F7RTC NHSP BP7RES
CHAMPION RN9YC

A gyujtégyertya cseréje a kovetkezd

elényei:

A folyamatos szikra garantalasa; kezdje tébbel

Gyuijté k
megbizhatésag; jobb UGzemanyag-megtakaritas ydjtogyertya sapka

Jegyzet

Gyujtégyertya hasznalata nem megfelel6 modelleknél és
héértékek csdkkenthetik a motor teljesitményét ill
karosithatja a motort.

1. Vegye le a gyujtégyertya sapkajat és tavolitsa el a port

a gyujtégyertyat.

2. Szerelje le a gyujtogyertyat a gyujtdégyertya dugdkulcsaval.

o _ o . Oldalsé elektréda -
3. Ellendrizze, hogy a gyujtogyertya elektrodaja nem kopott-e tulzottan, 0,7-0,8 mm Acél drétkefe

4

és ha a szigeteld megrepedt vagy ha tul sok a szén lerakédas.

Ha folyamatosan hasznélhat6, haszndlja az acél drotkefét

tavolitsa el a szennyez6déseket, példaul a szénlerak6dast.

4. Mérje meg a gyujtégyertya elektrédahézagat a
hézagméré és a megfelel6 hézag 0,7-0,8 mm legyen.
Ha beallitast igényel, enyhén érintse meg (mikor a hézag
hatalmas) vagy feszitse meg az elektrodat egy réscsavarhtzéval (amikor kicsi a hézag)
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5. Usse be szorosan a témitést a gyujtégyertya dugdkulcsaval.
Hasznélt gyudjtdgyertya visszaszerelésekor csavarja be az 1/8-1/4 kort
tébbet a tdmités megiitése utan. Uj szikra beszerelésekor
dugdt, csavarjon még 1/2 kort a tomités Gtkozése utan.

Jegyzet

A tul laza gyujtogyertya tulmelegedhet és karosithatja a motort. A tdl szoros rogzités a

a gyujtégyertya rogzitési menetének rendellenessége a motoron belul.

6. Szerelje fel a gyujtogyertya sapkéjat a gyujtégyertyéra.

3-5 Szelephézag beallitasa

A szelephézag ellendrzését és beallitasat el kell végezni
hideg motorral.

1. Tavolitsa el a hengerfej fedelét, és dllitsa be a
dugattyd a kompresszié felsé holtpontjdban

I6ket (mindkét szelep teljesen zérva lesz).

2. Mérje meg a hézagot a himba kozott

kar és a szelepszar egy hézagmérdvel.

FEELER GAUGE

Beszivas: 0,10~0,15 mm

Kipufog6: 0,10-0,15 mm

ROCKER ARM CLEARANCE
3. A szelephézag bedllitdsahoz tartsa a lengdkart \——-l@ VALVE STEM
)

forgassa el és lazitsa meg a forgécsap rogzitéanyajat. ROCKER ARM PIVOT

4. Forgassa el a leng8kar forgasat, hogy elérje a \

~ N |

5. Fogja meg a lengékar forgécsapjat, és huzza meg a forgécsapot PIVOT LOCK NUT |

meghatarozott tavolsag.

zaréanya.
6. Ellendrizze Gjra a hézagot, és szlkség esetén dllitsa be.

7. Szerelje fel a hengerfej fedelét.

3-6 Az alapjarati fordulatszam beallitasa

Alapjérati fordulatszdm
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Ledllitd csavar

1. Inditsa be a motort. Es hagyja, hogy a motor

meleg a normal Gzemi hémérsékletre.
2. A motor alapjarata mellett allitsa be a gazkart

Utkoz6csavar az ajanlott érték eléréséhez

motor alapjarati fordulatszama.

Javasolt alapjarati fordulatszam: 1800150 ford./perc

3-7 Sebességszabalyozd bedllitdsa

1. Lazitsa meg a szabalyozdkar szoritécsavarjanak anyajat.
de ne tavolitsa el.

2. Mozgassa a szabdlyozdkart az éramutaté jarasaval ellentétes irdnyba

teljesen nyissa ki a gazkart, és tartsa ebben

pozicié.

3. Forgassa el teljesen ellentétes irdnyba a szabalyozékar tengelyét

az 6ramutatd jardsdval megegyezd irdnyba, és tartsa ott egy pérral

fogobdl. Hiuzza meg a kormanyzé kart

szoritsa meg a csavaranyadt 11N-m-re a rogzitéshez
kormanyzé kar a kormanyzé kar tengelyéhez.

4. Ellenérizze, hogy a szabélyoz6 kar és

fojtészelep szabadon mozog

3-8 Elektromos indit6

El6szor forditsa el a motorkapcsolét ON allasba. Ezutdn forditsa el a kulcsot START helyzetbe, és tartsa ott, amig a
motor beindul.
Ha a motor nem indul 5 masodpercen belil, engedje fel a kulcsot, és varjon legalabb 10 masodpercet, miel6tt mikodtetné
ismét motorindité.
ERTESITES
Ha egyszerre tobb mint 5 masodpercig hasznédlja az elektromos inditét, az tulmelegszik az inditémotor és a doboz
rongdlja meg.
Amikor a motor beindul, engedje el a kulcsot, hogy visszatérjen BE vagy RUN helyzetbe.
A nagy aramer6sség miatt soha ne tartsa a motorkapcsolét inditasi allasban az indité inditasakor

a motor nem fordul meg, vagy az aram kiégetheti az inditdmotor tekercseit.
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3-9 A motor tarolasa

Leallitds utan hitse le a motort legalabb fél éraval a tisztitas el6tt. Tisztitsa meg a kulsd fellletet,

javitsa ki a sérllt sutdfellletet, és vonja be vékony rozsdaallé olajjal az esetlegesen rozsdasodé teruleteket.

Vigyazat

A nagy nyomdasuU mosoéviz bejuthat a leveg6sz(ir6be és a hangtompitéba, s6t a levegdvel egyltt a hengerbe is
athaladasat, és korrozidt és karosodast okozhat.

A forré motorra froccsend viz kdrokat okozhat. Ezért a tisztitdst a motor leh(itése utan kell elvégezni el.

1) Helyezzen egy megfelel§ tartalyt a benzin taroladsdra a karburator ala (a tulfolyocsé ald).
2) Lazitsa meg a karburator olajleereszté csavarjat, engedje le az olajat a karburatorban a benzint tartalmazé tartalyba

és az olajleeresztés befejezése utdn rogzitse a karburator olajleereszté csavarjat.

Olajleereszté csavar

Tulfoly6é csé

3) Ujboli hasznalatkor cserélje ki a motorolajat.

4) Tavolitsa el a két gyujtdgyertyat.

5) Ontsén egy kandl (5-10 ml) 4tlatszé motorolajat a hengerfejbe.

6) Forgassa el a motort tébb kérben, hogy a motorolaj szétteriiljon a hengerfejben.

7) Helyezze vissza a gyujtdgyertyat.

8) Lassan forgassa a motort, amig meg nem érzi az ellendllast. A bemeneti és kipufogdszelepek zart allapotban vannak,
amelyek megakadalyozzak a nedvesség bejutasat a hengerfejbe.

9) Fedje le porvédd bevonattal a motort, és helyezze szell6z6 szaraz helyre.

A tarolas soran havonta toltse fel az akkumulatort. EI6nyds az akkumulator élettartamanak meghosszabbitasaban.
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4-1 A motor inditasi nehézségei

Uzemanyag rendszer

Inditasi (
nehézség L

Gylijtasi rendszer

Kompressziés

rendszer

_[ Tul sok motorolaj

(Ujrainditas el6tt &lljion meg néhany percre)

Elégtelen Uzemanyag

Az lzemanyagsziiré képernyéje blokkolva

_[
_[

(Tisztitsa meg az Gzemanyagsz(ré képernydjét)

—[ A karburator hibdja vagy nem megfeleld bedllitasa

(Lasd az 5-2-4 részt)

A légsz(iré koszos

(Tisztitds vagy csere)

A gyujtogyertya hibaja

1

Lasd a 3-4. részt)

A gyujtégyertya nem megfelel6 hézaga

1

(Lasd a 3-4. részt)

L

Nem megfelel6 hézag a gyujtotekercs és a lendkerék kozott ]

(Lasd az 5-2-5 részt)

A gyujtétekercs hibéja

1

(Lasd az 5-2-5 részt)

A gyujtaskapcsolé hibdja

L

(Cserélje ki a gyujtaskapcsolét)

Nem megfelel6 magneses s(irliség

(Cserélje ki a lendkereket)

[ A szelep nem medgfelel6 hézaga

(Ldsd a 3-5. részt)

| A hengerfej tomitése sérilt
L

(Lasd az 5-2-6 részt)

{ Meglazult a hengercsavar

(Ldsd az 5-2-6 részt)

| A szelep tomitése nem j6
L

(Ldsd az 5-2-6 részt)

—i A henger/dugatty(/dugattydgy(ri talzott kopasa

(Lasd az 5-2-9 részt)

18-
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4-2 A motor alulteljesitménye

Rossz Uzemanyag mindség

(Hasznaljon Uj, meghatarozott minéségl tizemanyagot)

Uzemanyagsz(ré eltdémédott
T

.. (Tisztitsa meg az Gzemanyagsz(irét)
Uzemanyag rendszer —

—I A karburator hibdja vagy nem megfeleld bedllitdsa

(Lasd az 5-2-4 részt)

—l A fojtészelep nincs teljesen nyitva

(Nyisd ki maximalisan)

Y| A leveg6szlir6é piszkos

(Tiszta leveg6sziird)

A gyujtoégyertya hibas

(Lasd a 3-4. részt)
rem— Gyujtasi rendszer

Rossz gyujtasi id6

(A gyujtasi id6 beallitasa)

| A henger/dugattyt/dugattyigy(ir(i tulzott kopasa

(Lasd az 5-2-9 részt)

Erétlen
Nem megfelelé szelephézag

Kompressziés
rendszer (Lasd a 3-5. részt)

b | A szeleplilés tOmitése nem jo

(Lasd az 5-2-6 részt)

A h(téventilator tul piszkos

| A henger hit6éborddja tul piszkos

A— Mésok

_l Kipufogé eldugult

—‘ A sebességszabalyoz6 rendszer nem megfeleld szabdlyozasa

(Lasd a 3-7. részt)
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4-3 A motor forgasi sebessé@éek instabilitasa

Az Gzemanyag elégtelen/rossz mindség(i/szennyezett

(Hasznaljon aj, meghatarozott min8ségui olajat)

A— Uzemanyag rendszer 1 Uzemanyagsz(ré eltémédott

J (Tisztitsa meg az (izemanyagsz(rét)

i A karburator blokkolva

(Lasd az 5-2-4 részt)

(
| Gyujtégyertya blokkolva ]

A forgasi

(Lasd a 3-4. részt)

sebesség =T | Gyuijtasirendszer
instabilitasa (
L Meglazult a gyujtasi dramkor ]

(Lasd az 5-2-5 részt)

A sebességszabalyoz6 rendszer nem megfelel szabélyozésa]

(Ldsd a 3-7. részt)

L Sebességszabalyoz6

rendszer |[ Az id6zit6 meghibasodasa 1

(Csere)
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4-4 A motor rendellenes kipufogdészine

A légszlré tulsagosan szennyezett

(
{

(Tiszta leveg@sz(iré)

] [ A karburétor hibéja

= Fekete J

(Lasd az 5-2-4 részt)

Tulterhelt

(Teher enyhitése)

~ —[ Alacsony motor hémeérséklet

Rendellenes - e

kipufogé szin (normal inditas)

Fehér

\. J
Y, w—[ Az Uzemanyagban 1évé viz

(Hasznaljon Uj, meghatérozott minéségi fiitéolajat)

Az Uzemanyagban I1év8 motorolaj

——

(Hasznaljon Uj, meghatarozott mingségul fiit6olajat)

A henger/dugattyl/dugattytgyrd tulzott kopasa

(Lasd az 5-2-9 részt)
L Kék —

Tul sok motorolajat adtak hozza

1L

(Lasd a 3-2. részt)

—[ A hengerfej hibaja

(Lasd az 5-2-6 részt)
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4-5 A motor kénnyen kigyullad

(
(

A gyujtégyertya piszkos vagy nedves

(Lasd a 3-5. részt)

(
L

A karburator Gzemanyagszintje til magas

A motor .
(Allitsa be a karburator Usz6janak magassagat)

kénnyen kigyullad

Nem megfeleld alapjarati fordulatszam bedllitdsa

(Lasd a 3-6. részt)

A karburator szigetel6je sérult

(Lasd az 5-2-4 részt)

A karburator elektronmdagneses szelepének égési vesztesége

4-6 A motornak nincs nagy fordulatszama (Cserélje ki a karburator elektronmagneses szelepét)

[ A gyujtégyertya hibas vagy piszkos ]

(

(Lasd a 3-4. részt)

I Kipufogé blokkolva ]
[ Az olaj rossz minéségli/szennyezett ]
A motor alacsony
sebességen fut [ , ;
| A motor tulmelegedése
(Tisztitsa meg a hiitéventildtort és a sugarz6 bordat)
A sebességszabalyozé nem megfelel§ szabdlyozésa ]

(Lasd a 3-7. részt)

[ Talterhelt ]
L

(Teher enyhitése)

A karburator hibaja J

(Tisztitsa meg és szabalyozza a karburatort)

A légszliré tal piszkos }

(Tiszta leveg6sziird)
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4-7 A motor tulmelegedése

Rossz gyujtasi id6 J

(
L

(A gyujtasi id6 beallitasa)

I A motorolaj elégtelen vagy szennyezett ]

(Motorolaj hozzdadasa vagy cseréje)

f Kipufogd eltomoédott ]

A henger és a forgattyihaz gy(rirebogasa a dugattyagydr(
Talmelegedés

Lmeghibésodésa miatt

(Cserélje ki a kopott alkatrészeket)

| A benzinmotor tul magas fordulatszdma ]

(Javitsa meg a sebességszabalyozd rendszert vagy cserélje ki a sebességszabalyozdt)

|[ Tulterhelt }

(Teher enyhitése)

A levegé jaratat szennyezédések zarjak el J

(Tiszta sugarzé borda)

Elromlott a hdtéventilator l

(Cserélje ki a pengekereket)
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4-8 Rendellenes motorzajok

A dugattyl és a dugattyigy(rl kopasa ]

(Cserélje ki a dugattyut és a dugattydgydr(it)

A hajtérud, a dugattylicsap és a csapfurat kopasa ]

Csbrgé (Cserélje ki a kopott alkatrészeket)

A f6tengely csapagyanak kopasa ]

(kopott alkatrészek cseréje)

Dugattyuagylrl torés ]

(Cserélje ki a dugattydagydrdit)

Tulzott szénlerakoédas az égétérben

—

(Szénlerakddas eltavolitasa)

—{ A gyujtogyertya-elektréoda hézaga tul kicsi

(Lasd a 3-4. részt)

Durrégd
Rendellenes |

A motor tulmelegedése

fémes hang
motorhangok L

N

(Lasd a 4-7. részt)

Rossz Uzemanyag-minéség

(Uzemanyag csere)

_{ Komoly Gizemanyagban gazdag motor

(Ellendrizze és allitsa be a karburatort)

A szelephézag nem megfelel6 bedllitdsa/a relevans alkatrészek

kopasa

(Allitsa be a szelephézagot és cserélje ki a kopott alkatrészeket)
Egyéb rendellenes

L zajok —‘ Laza kapcsolat a lendkerék és a fétengely kozott

(Cserélje ki a csatlakozd alkatrészeket és szerelje vissza)

—l Csapagykopas a forgattylhazban ]

(Cserélje ki a csapagyat)
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IV. rész Hibadiagnosztika

4-9 Az elektromos inditérendszer hibdja

—[ Akkumulator hiba

(Toltsd fel vagy cseréld)

p ~
A vezeték vagy a csatlakozédugd rovidzarlata vagy szakadt

aramkore
A

(Javitds vagy csere)

A biztositék kiégése

(Csere)

p=

A motorkapcsold hibéja

(Javitas vagy csere)

Az akkumulator alacsony fesziltsége ]

(Toltsd fel vagy cseréld)

A vezeték vagy a csatlakozédugé rovidzarlata vagy szakadt

~
Nincs kattan6é hang
X, J
Az elektromos reléne
(kapcsolénak) van e —
kattané hangja?
' N
Van hangja
L J

aramkore

o

(Javitds vagy csere)

=1 A motor inditdsdnak hibaja ]
(Javitas vagy csere)
[ Az akkumulator hibdja ]

(Akkumulator csere)

Az akkumulator
nem tolthetd

A vezeték vagy a csatlakozédugd rovidzérlata vagy szakadt dramkoére

(Javitds vagy csere)

[ A toltétekercs hibaja ]

L

(Javitds vagy csere)

[ A magneto rotor hibdja ]

(Javitds vagy csere)
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IV. rész Hibadiagnosztika

4-10 Ellendrizze a hengernyomast

1) Szerelje le a gyujtégyertya sapkajat és a gyujtogyertyat.

2) Szerelje be a nyomasmérét a gyujtogyertya furatdba. -

3) Hasznéljon inditémotort, hogy a motor jarjon.

Henger Jobb =10~ 13 bar

nyomés Bal = 3 bar O
E JEGYZET

A sebessé nagyobb, mint 1000r/perc, a nyomascsokkent6 szelep

ORY

nem mukodik, ebben az id6ben megkaphatjuk a miveletet

hengernyomas.

1400 ford./perc nyomason = 10-13 Kgf/cm2

4-11. Szikra ellenérz&e
1) Tavolitsa el a gyujtogyertyat
2) Helyezze a gyujtégyertyadt a gyujtésapkara

3) Csatlakoztassa (-) a gyujtdgyertya elektrodajat (menetét) a foldeléshez, hizza meg az 6ninditét, hogy ellendrizze, van-e szikra a

elektréoda csatlakozas.

m FIGYELMEZTETE

Vizes kézzel ne csiszolja meg a szikraérintkezét a

tesztelés soran. O
Ha nedves kézzel érinti meg a nagyfeszultségU —

vezetéket, az 6nindité meghluzdsa magas

feszultséget okozhat, ami veszélyt jelenthet.

A kiszort Gzemanyag tlizet okozhat a @ D

07

gyujtégyertya korul. El&szor tisztitsa meg az
Uzemanyagot, majd ellenérizze. Ellenérzéskor

tartsa tavol a gyujtégyertya nyilasatol.
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V. fejezet Szétszerelés és javitas

5-1 Ovintézkedések a szétszereléshez/dsszeszereléshez
5-1-1 Szétszerelés

1. A szétszerelés el6tt ismerkedjen meg a gép felépitésével és miikddési elvével, amely a

a helyes szétszerelés el&feltétele.

2. Ne szerelje szét azokat sziikség nélkul. A vak szétszerelés nemcsak a javitasi munkaterhelést néveli, hanem az eredeti j6 koordinaciés kapcsolatot

és az alkatrészek kozotti pontossagot is rontja, és Uj rejtett hibakat okoz.

3. Haszndljon megfelel6 szétszerel§ szerszamot, és alkalmazza a megfelelé szétszerelési mddszert. A szétszerelés soran tilos erésen Utdgetni, hogy
elkerlljuk az alkatrészek deformalédasat és karosodasat. A javitas hatékonysaganak novelése érdekében el6nyben részesiti a specialis

szétszerel6szerszamok hasznalatat.

4, A szétszerelést kivilrél befelé fokozatosan kell végrehajtani. Altaldban a szétszerelési sorrend ,teljes gép, dsszeszerelés, alkatrészek, majd alkatrészek”.

5. A gép javitas utani zokkendmentes Osszeszerelése érdekében a szétszerelés soran vegye figyelembe a kovetkezéket:

1) Ellenérizze és tegyen jel6léseket (példaul felirat, nyil és sz6veg egyes részeken). A jelek nélkili alkatrészeknél készitsen jelzéseket

a nem mikodd oldalakra, hogy megfelel6en visszaszerelje azokat.

2) Helyezze el az alkatrészeket ésszer(ien, és tarolja Gket kategéridk szerint. Ugyanazon Osszedllitds vagy alkatrészek alkatrészeit tarolni kell

egyutt. Azokat az alkatrészeket (pl. tomités), amelyek konnyen deformalédhatnak vagy elveszhetnek, kilon kell tarolni.

5-1-2 Osszeszerelés
1. A gyllekezési helynek tisztanak kell lennie.
2. Készitse el6 a megfelel6 Osszeszerelési eszkozoket és eszkozoket.

3. Az alkatrészeket meg kell tisztitani, és a port, szennyez6dést, fémtormeléket, szénlerakédast, zsirfoltot és egyéb szennyezddéseket

el kell tavolitani a fellletrdl. Tisztitsa meg és fajja ki sdritett levegbvel, tisztitdszerrel stb.

4. A szétszerelés ellentétes sorrendje szerint, azaz a ,belulrél kifelé és onnan” sorrend szerint szerelje &ssze.
f6 részbdl segédalkatrészbe” és ,alkatrészek, alkatrészek, 6sszeszerelés, majd a teljes gép”.

5. Ugyeljen arra, hogy az 6sszeszerelés sorén ellendrizze az alkatrész- és szerelési jelzéseket, hogy elkerillje az elhanyagolt &sszeszerelést.

6. A rogzitéelemek 6sszeszerelésekor kézéprél mindkét oldalra és atlos keresztezési irdnyban rogzitse a rogzitéshez

tébbszor is. Ezutan roégzitse a helyére nyomatékkulccsal.
7. Az Osszeszerelés soran id6ben cserélje ki az egyes tomité tomitéseket.

8. A teljes gép Osszeszerelése, bedllitasa és ellenérzése utan végezze el a gép tesztfutdsat

hibakat.
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V. fejezet Szétszerelés és javitas

5-2 A motor szétszerelése és karbantartasa

5-2-1 Légszlrd

Fogantyd, LevegGszir6 fedele
légsz(iré csavar

Osszeszerelés

Tisztitsa meg vagy cserélje ki a
szennyezett vagy sérult
szlir6patronokat.

Karimas anya M6

Nyomaték: (8 ~12) Nem

Légsz(iré ulés

Szétszerelés/dsszeszerelés: s(ritett

levegdvel tisztitsa meg a belsejét,

majd szerelje fel.
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V. fejezet Szétszerelés és javitas

5-2-2 Ventilatorfedél

Levegészliré fedele
Indit6é burkolat

Borité komp., ventilator

N
- —8
ﬁ’/ . Csavar, hatszogletU

Csavar, karima M6 x 65

Nyomaté: (8 ~ 12) N*m

Fedd ventilator

Ventilator, h(tés

Osszeszerelés:
Igazitsa a belsé oldalon évé butykoket a
lendkeréken 1évé kis lyukakhoz.

Kerulje a tulzott erdkifejtést a szétszerelés és

Osszeszerelés soran.
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V. fejezet Szétszerelés és javitas

5-2-3 Vezérlési szint

Fojtészelep visszatéré rugé

Osszeszerelés:

Cserélje ki a deforméalédott

vagy sérilt rugét.

RUd, fojtészelep

Tavasz, kormanyz6

Osszeszerelés:
Cserélje ki a deformalédott vagy
sérilt rugot.

Allitsa vissza a rugét

-30-

Rud, fojté

Fojtészelep, kormanyzé

Sebességszabalyozé tdmogatés

Osszeszerelés:
Osszeszerelés kdzben &llitsa be a

fordulatszdm-szabalyozét.




V. fejezet Szétszerelés és javitas

5-2-4 Karburator

A Figyelmeztetéq

A benzin gyulékony és robbandsveszélyes. Az lizemanyag-elzaré szelepet a javitas el6tt zarni kell

karburatort, és engedje le az lGzemanyagot a karburatorban.

Pecsét

Szerelés

A deformdaciét és a szakadast

id6ben pétolni kell

Uzemanyagcsé

Rendszeresen kétévente cserélni kell.

Osszeszerelés: beszerelés elétt ellenérizze,

hogy a csé eléregedett-e vagy repedt-e.

Cs6, légtelenitd Karburator

tomité tomités

Szerelés
A deformaciot és a

szakadast id6ben

poétolni kell

Csavarcsavar Karburator

Karburator

szigetel§ tomités

Csomagolas, karburator

Konzol, Gzemanyagszivattyu

Levegé bemeneti csé

Benzines szivattyu Szerelés

Ha szennyezett vagy sérult

Szerelés: e
azonnal meg kell tisztitani

A megjelenés nem sériilt, a szivattyu . -
9 4 vagy ki kell cserélni.

olajadramlasi kapacitdsa normalis, és

Uzemanyagsz(iré

nincs zemanyag-szivargas.

Osszeszerelés

Ellendrizze, hogy a szlirépatron

tiszta-e, és nem sérilt-e.

-31-



V. fejezet Szétszerelés és javitas

Szétszerelés/dsszeszerelés
Megjegyzés: beszerelés el6tt tisztitsa meg a karburatort

Uresjarat

Osszeszerelés:

Felszerelés el6tt alaposan tisztitsa meg sdritett leveg6vel,

Uresjérati keverék beéllité csavar 3 ) i Y
és enyhén kenje meg az O-gydr(it.

O-gy(ird

=

Osszeszerelés:

Beszerelés el6tt ellenérizze az elllsé kopast

Fojtészelep tengely

Karburatortest

Osszeszerelés:

Fujja be a s(ritett leveg6t és tavolitsa

el a szennyez&dést a jaratban a

beszerelés elétt.

Fojtészelep-tengely .
Tlszelep

Osszeszerelés:
Szerelés el6tt ellenérizze a vég kopaséat és a

rugé muikodését.

Osszeszerelés: Uszbcsap
A telepités utan érintse meg

az ujjaval a mikodés

megerdsitéséhez.
5 g ] Uszc’)csap Tlszelep Ulés
R’ . Elektronméagneses szelep
~— \l\ Tliszelep
. e F6suga
= SIS gar,
Elsédleges fuvdka . 4

- @

Normal Csere

Osszeszerelés:

Fajja be a sdritett levegbt és
tavolitsa el a szennyezddést a

jaratban a beszerelés el6tt.

Elsédleges fuvdka

Osszeszerelés:
Fujja be a sdritett levegét, és
tavolitsa el a szennyez6déseket

Az olajpohdr olajleeresztd csavarja

A telepités utan ellendrizze,

hogy nincs-e Gzemanyag-
szivargas.

Uszékamra

-32-



V. fejezet Szétszerelés és javitas

Tisztitsa meg a karburatort

A Figyelmeztetéd

A slritett levegd hasznélatakor a sérulések elkerulése érdekében viseljen

védbészemUlveget vagy egyéb véddfelszerelést.

Jegyzet

Egyes kémiai olddszerek viszonylag erésen korrozivak, és karosithatjdk a
mianyag alkatrészeket, példaul az O-gydr(t és az Uszét.

Kérjuk, figyelmesen olvassa el az oldészerek kézikonyvét. Ha nem
er6sitse meg, ne hasznaljon olddszert a karburator tisztitdsahoz. A

A nagy nyomasu slritett levegd szintén kérosithatja a

karburator. Tavolitsa el a szennyezddést a jaratban vagy a cs6ében

szajat megfelel6 nyomasu kompressziés levegével.

1) Tisztitsa meg a karburéatort tisztitoszerrel.

2) Fuljja be a sritett leveg6t, hogy eltavolitsa a szennyezGdéseket az Uresjarati levegésugarban, az alapjarati sugarban, a légsugarban, a fésugarban, a f6 favdkaban stb.

telepités.
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V. fejezet Szétszerelés és javitas

5-2-5 Lendkerék és gyujtétekercs

Lendkerék

a. Szétszerelés/dsszeszerelés

Lendkeré&csavar M12 x 35

Nyomaték: (90 ~ 115) Nem
Akaddlyozza meg a forgasat

lendkerék szerszdmmal a szét-

Gyujtétekercs P . .
és Osszeszerelés soran.

Osszeszerelés:

Beszerelés el6tt ellenérizze, hogy a
szigetelés nem repedt-e vagy sérilt-e,

hogy elkerulje az elektromos szivargast.

Szétszerelés:

Alendkerék szétszerelése el6tt szerelje le
a gyujtétekercset;

Ne Utdgesse meg kalapaccsal
a lendkereket, és ne szerelje szét a kereskedelemben

kaphaté lendkerék-lehtzéval.

Lendkerék lehtzé

Osszeszerelés:
Tisztitsa meg a fétengely és a lendkerék kupos részét

motorolaj és szennyez6dés nélkil a beszerelés elétt.

e

Tolté tekercs

Motor burkolat
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Szabdlyoz6 feszlltség
beallitasa

Inditémotor

3

10

Csatlakozé vezet&k

Osszeszerelés:
Ellendrizze a vezeték szigetelésé

lathat6 sérilés. Ohmmérével
ellendrizze és

erdsitse meg az egyes vezetékekd

folytonossag

[

Karimas csavar M8 x 30

Nyomaték: (22 ~ 30) N-m




V. fejezet Szétszerelés és javitas

b. A gyujtétekercsek kozotti hézag bedllitasa

Gyujtotekercs | andkerék Gyujtotekercs

A gyujtotekercs visszaszerelésekor allitsa be a gyujtotekercset: A /\

1) Enyhén hizza meg a gyujtotekercs rogzitécsavarjat.

2) Helyezze be a hézagmér6t vagy egy ugyanilyen papirt \

\o

NN

™
I/
vastagsag a lendkerék és a tekercs k6zott az abra szerint. (SN © ]
3) Nyomja a tekercset kézzel a lendkerékhez, és hizza meg m_ﬂw

a két csavart.

ERTESITES
a) Allitsa be a tekercs mindkét végét ugyanarra a résre.

b) Kertllje el a lendkerék magneses részét

beallitaskor.

c) Ellen6rzés

Gyuijtotekercs:
<Elsédleges tekercs>

Helyezze a teszter kivezetését és a vezeték csatlakozoéjat érintkezésbe a tekercs vasmagjaval, és mérje meg az elsédleges tekercs ellenallasat.

Els6dleges tekercs ellenallas 0,95£20% Q

<Masodlagos tekercs>

Helyezze a teszter kivezetését és a gyujtégyertya eltavolitott sapkajanak

nagyfesziltségl kabelét a vaszsindrhoz, és mérje meg a masodlagos tekercs ellendllasat.

Masodlagos tekercs ellenallas 9,7+15% KQ

Bedllitas

A bedllitds csak akkor sziikséges, ha a gyujtotekercset vagy a lendkereket eltavolitottak.

1. Lazitsa meg a gyujtétekercs rogzitécsavarjait.

2. Helyezze be a vastagsagmérét vagy egy megfeleld vastagsagu papirdarabot a gyuUjtétekercs és a lendkerék kozé,
mindkét rést egyszerre kell bedllitani. A |égrés beallitdsakor kerilje a magnest.

3. Nyomja a gyujtétekercset hatarozottan a lendkerék felé, és huzza meg a rogzitécsavarokat.

Meghatdrozott tavolség 0,3-0,4 mm
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V. fejezet Szétszerelés és javitas

Tolt6rendszer

carburator

ignition coils
gpark plug

gtarter

BT EEN
voltage regulator

charging coil

yellow oy
0y

yellow

<l

Rela
alb|lc|dle gy——_l_
off O+0O T T
run OO ‘
start OO0

A toltérendszer miikodésének ellenbrzése 1. Ellendrizze

az akkumulator allapotat.

2. Mindig ellendrizze az akkumulator &llapotat, mielétt kdrhoztatnd a toltérendszer tobbi részét. Az akkumulatort teljesen fel kell télteni a toltési rendszer pontos
tesztelése érdekében.

3. Melegitse be a motort, hogy az alkatrészek normal Gzemi hémérsékletiikre melegedjenek.

4. Mérje meg a szabdlyozott kimeneti feszultséget kildonbdzé motorfordulatszdmokon. Csatlakoztasson egy voltmérét az akkumulator kapcsaira.

5. A leolvasott értékeknek majdnem az akkumulatorfesziltséget kell mutatniuk, amikor a motor fordulatszdma alacsony, és ahogy a motor fordulatszama
emelkedik, a leolvasott été&eknek is emelkednit k kell. De a megadott tartomanyon belu | kell maradniuk.

6. Ha a kimeneti feszlltség sokkal magasabb, mint a specifikacié, akkor a szabdlyozé hibas, vagy a szabélyozé vezetékei meglazultak vagy szakadtak. Ha a
kimend fesziltség dézisa nem emelkedik a motor fordulatszdmanak névekedésével, akkor a szabdlyozé hibas vagy a generétor teljesitménye nem elegendd a
terhelésekhez.

7. Szabalyozott kimeneti fesziltség Az akkumulator fesziiltsége 14 V DC

Toltési allorész ellenérzése 1. Amikor a

motor jar, a multiméter az AC fajlba kerul annak ellen6rzésére, hogy a toltétekercs kimeneti kapcsa kimeneten van-e vagy sem. Ha nincs kimenet, cserélje

ki a toltétekercset.
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V. fejezet Szétszerelés és javitas

3000 fordulat/perc, terhelé& 8Q-mal, I 8,0A

Tolt6tekercs ellenallds: 0,23:10%Q

2. A toltétekercs kimenetének észlelése esetén ellenérizze az akkumulator feszultségét (altaldban 12V ~ 12,4V),

inditsa be a motort, a multiméter bekertl a dc fajlba, majd az akkumulator fesziltsége, Ha a feszlltség kisebb, mint

13V. Cserélje ki a nyomas-egyeniranyitot.

Szabdlyozé ellendrzése

© | A

o .

Kapcsolja at a multimétert diédara: A piros toll a C-t és a D-t kdti Ossze, a fekete tollat az A-val, Diédaformazas

jellemz8, A nyomasesés értéke 0,5 V+ 10%; A piros toll a B-vel, a fekete toll csatlakozik

C-vel és D-vel, nyomasesés nélkul; B rovid csatlakozds a hazhoz, a nyomasesés értéke O.

Multiméter 200 kQ ellendllasig: Piros toll A-hoz, fekete toll B-hez, ellendllas (10+5MQ); Piros toll B, fekete toll

A, ellendllas10MQ

ERTESITES

1. Az elektromos rendszerek szervizelésekor szdmos fontos 6vintézkedést be kell tartani.

Tanulja meg és tartsa be az alabbi szabalyokat.

2. Ne cserélje fel az akkumulator vezetékeinek csatlakozasait. Ez kiégeti a diédakat az elektromos alkatrészekben.

3. Mindig ellenérizze az akkumulator allapotat, miel6tt az elektromos rendszer mas részeit karhoztatna. A teljesen feltoltott
akkumulator elengedhetetlen a pontos elektromos rendszertesztek elvégzéséhez.

4. Az elektromos alkatrészeket soha nem szabad élesen Utni, példaul kalapaccsal, és nem szabad kemény fellletre esni. Az alkatrészeket
ér6 ilyen Utés karosithatja azokat.

5. Az elektromos alkatrészek kdrosodasadnak elkerilése érdekében ne hiuzza ki az akkumulatorkdbeleket vagy mas elektromos
csatlakozasokat, amikor a motor be van kapcsolva, vagy amikor a motor jar.

6. Ugyeljen arra, hogy ne zérja révidre azokat a vezetékeket, amelyek kdzvetleniil az akkumulator pozitiv (+) kivezetéséhez vannak
csatlakoztatva a haz testéhez.

7. A problémak egy vagy bizonyos esetekben az Gsszes elemet érinthetik. Soha ne cserélje ki a hibas alkatrészt anélkul, hogy
meghatadroznd, mi OKOZA a hibat. Ha a meghibdsodéast mas cikk vagy elemek okoztdk, azokat is meg kell javitani vagy ki kell cserélni,
kilonben a cserealkatrész hamarosan Ujra meghibasodik.

8. Gy6z6djon meg arrél, hogy az dramkér minden csatlakozéja tiszta és szoros, és vizsgalja meg a vezetékeket égés, kopas stb. jeleit
keresve. A rossz vezetékek és a rossz csatlakozasok befolyasoljak az elektromos rendszer mikodését.

9. Mérje meg a tekercs és a tekercsellenallast, amikor az alkatrész hideg (szobah&mérsékleten).
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5-2-6 Hengerfej és szelep

Szétszerelés/dsszeszerelés
Karimas csavar M10 x 70

Nyomaték: (50 ~ 55) N-m
Osszeszerelés/szétszerelés: A

Karimas csavar M6 x 25
csavar lazitasat és rogzitését keresztezéssel kell elvégezni,

Hengerfej tomités

Nyomaték: (8 ~ 12) Nem borits
orito vopa e . e
kilondsen a csavar rogzitésekor.

tomités ) e
Minden csavart fokozatosan egyenletesen meg kell hizni a

megadott nyomatékig.

Karimds csavar M10 x 50

Hengerfej tomités

Hengerfej
borité
Gyujtégyertya Hengerfejes réz
Nyomaték: (25 ~ 32) N+m Osszeszerelés: Helymeghatarozé ti

Osszeszerelés: beszerelés el6tt o i o o i
Tavolitsa el a szénlerakodast az égéstérben, és

tisztitsa meg és allitsa be a ellenérizze a
gyujtogyertyat. megérinti a szelepilék allapotat a beszerelé
elétt.

Az Osszeszerelés utan mérje meg a henger

nyomasat.
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Szelep leng6kar

(sszeszerelés:

Forgaszaré anya A beszerel& el6tt ellendrizze, hogy a

lengé6kar, a kdzponti furat vagy a Tappet kombinacié
Nyomaté: (12 ~ 16) Nm

szelepemel§ &intkezé&i fell lete nem kopott-

e. Csszeszerelé:

Forgdcsavar

Er6sitse meg az emel6test két végének és allorészének

kopasat, majd haladjon at a vezetdlyukon, és helyezze be

a forgattylhaz-emelébe, hogy a helyére helyezze.

Tolérud vezetélemez

Szelepszar tomi t&

96

Szeleprug6 Ulés

Belsd szeleprugé

Belsd szeleprugd-

Szelepzar bilincs {ilékgy(irt

Gsszeszerel&:

GyG6z6djon meg arrél, hogy a tartdk a Kipufogd szelep

szeleprug6-rogzitékben vannak, és tartsa

Osszeszerelés:
A beszerelés el6tt gy6z6djon meg

a szelepeket.

arrél, hogy a kipos rész hibas vagy
tllzott szénlerakédas van.

hogy

Szelepemeld

Gsszeszerelé:

Ne ejtse le a szelepemel&t beszerel&
kézben, majd azonnal szerelje fel a

vezémlUtengelyt.

Bemeneti szelep

Gsszeszerelé:
Ne keverje 6ssze ezeket a szelepeket.

Legyen ovatos atelepités soran, és ne
sértse meg a szelepszarat.
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V. fejezet Szétszerelés és javitas

A szeleprug6 szabad hossza

Mérje meg a szeleprugé szabad hosszat.

Standard Karbantartasi korlat

39,5 mm ~ 40,5 mm 39 mm

Cserélje ki a rugét, ha tullépi a karbantartasi hatarértéket.

Szelepllés szélessége

Tavolitsa el a szénlerakoédast az égétérben, és ellendrizze, hogy nem

a szelepllék korréziés vagy sérilt.

Mérje meg a szeleplilés szélességét.

Standard Karbantartasi korlat

0,7 mm~ 0,8 mm 1,3 mm

Ha a szelepulék szélessége kisebb, mint a standard érték, ill

tullépi a karbantartasi hatarértéket, vagja le egyszer a szelepuléket.

Hengerfej

1. Tavolitsa el a szénlerakédast az égétérben és a maradékokat EGYENES SZEL
a hengerfejre erdsitett tomitést.

2. Ellenérizze, hogy nincs-e repedés a gyujtégyertya furatanal, a szelepnél —

Ulésfelllet és szelepcsé.
3. Ellendrizze, hogy nincs-e deformacié a hengerfejen az egyenes éllel

vagy vastagsagmérd az abran lathaté moddon.

Karbantartasi korlat 0,05 mm HIBAMERG

Vastagsagméré

A szelepszar kilsé atméréje

Ellendrizze a szelep minden kipos oldaldt, hogy nincs-e egyenetlenség,

a szelepszar ivelt vagy rendellenes kopdsa.

Cserélje ki a szelepet, ha sziukséges. Mérje meg és jegyezze fel a kilsét

minden szelepszar atmérdje.
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Standard Karbantartési korlat
Bemeneti szelep 6,565-6,58 mm 6,515 mm
Kipufogo szelep 6,545-6,56 mm 6,495 mm

Cserélje ki a szelepet, ha a szelepszar kulsé atméréje kisebb, mint a karbantartasi hatarérték.

Szelepvezet6 belsé atméréje
Tavolitsa el a szénlerakédast a kipufogoszelep cs6ben
dorzsaram a mérés el6tt.

Mérje meg és jegyezze fel az egyes szelepvezeték belsd atmérgjét.

Standard Karbantartasi korlat

6,6-6,615 mm 6,665 mm

Hézag a szelepvezet6 és a szelepszar kozott
Vonja le a szelep kilsé atméréjét a megfelel6 bels6 atmérébdl
szelepvezeté atmérdje.

Szerezze meg a hézagot a szelepvezet6 és a szelepszar kozott.

Standard Karbantartasi korlat
Bemeneti szelep 0,02 ~ 0,05 mm 0,15 mm
Kipufogdszelep 0,04 ~ 0,07 mm 0,177 mm

Ha a szelepszar és a vezet6 kozotti hézag meghaladja a karbantartasi hatarértéket, dontse el, hogy Ujat kell-e cserélni

a szabvanyos méretek Utmutatéja lehetévé teszi, hogy a tavolsag a karbantartasi hataron beldl legyen; ha igen, cserélje ki a
szelepvezet6t (vagy hengerfejet) szikség szerint, és dorzsélje be a szelepvezetét a jobb koordinacié érdekében. Ha a

a szelepszar és az Uj szelepvezeté kozotti hézag még mindig meghaladja a karbantartasi hatarértéket, cserélje ki a szelepet is.

A szelepvezetd cseréjekor vagja le ismét a szelepuléket.

Végja le a szeleplléket

1. Alaposan tavolitsa el a szénlerakédast az ég6térben és

D —
BRI AN

AR RN

a szelepuléken.

2. Vigyen fel vékony kék 6lomréteget a szelep fellletére

vagy jel6létoll tintaja, amely konnyen torélhetd.

3. Helyezze be a szelepbe, és nyomja meg tobbszor, hogy szorosan kozel keriljon a szelepilékhez. Biztositsa, hogy ne forogjon

a szelep a szelepuléken. A szelepiléken |évé bevonat megmutatja a szelep vagy szelep dekoncentrikus jellemzgjét
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4. Csiszolja meg a szelepulléket 45°-0s csiszoléval, hogy a szeleplilék sima és koncentrikus legyen; szerint mikodjon

a gyarté altal biztositott szeleplilék-csiszolé kézikdnyve.

Forgassa a dardlét az éramutatéd jarasdval megegyezé irdnyba, és az éramutatd jaradsaval ellentétes forgds nem megengedett.

Emelje fel a szelepulék-csiszolot a szelepulékrdl, és folytassa a koszorulést.

5. Roviditse le és dllitsa be a szeleplléket egy 30°-32°-0s és 60°-0s kdszorlvel,

Csatlakoztassa a szeleplléket a szelepfelllet k6zépsd részéhez.

Csiszolja meg a szelepulék fels6 szélét 30°-32°-os daraléval.
Csiszolja meg a szelepulék als6 szélét 60°-os csiszoloval.

Gy6z6djon meg arrél, hogy a szelepllék érintkezési szélessége a befejezés utan belll van

a megadott hatokort.

Szelepllés szélessége

Standard

Karbantartasi korlat

0,7 mm~0,8 mm

1,3 mm

1. Enyhén csiszolja meg a 45°-os daraléval, hogy eltdvolitsa a sorjat a szélekrdl

szelepulésbdl.

2. A szelepulék Ujboli levagasa utan ellenérizze, hogy a szelep behelyezése utan,

ha egyenletesen érintkezik.

3. Vigyen fel egy vékony réteg kék krokuszt a szelep vagy a tinta fellletére

jelol6toll, amely kénnyen toérélhetd.

4. Helyezze be a szelepbe, és nyomja meg tébbszor, hogy szorosan rogzitse

kézel a szelepilékhez. Ugyeljen arra, hogy ne forgassa el a szelepet a szelepiiléken.

Ha a szinez6anyag egyenletesen van bevonva a szelepulék kupos oldalan, mint

abran lathato, ez azt jelzi, hogy a szelep és a szelep kozotti érintkezés

az Ulés jo.

Jegyzet:

A motor sulyos karosodéasanak elkerulése érdekében alaposan tavolitsa el a csiszoléanyagot

Osszeszerelés el6tt a hengerfejen.

5. Osszeszerelés utan ellenérizze a szelephézagot.

-42 -

Magas érintkezési fellilet

Alacsony érintkezési felllet

0.8 mm

Szelepcsiszol6




V. fejezet Szétszerelés és javitas

5-2-7 Sebességszabalyozd kar, 1égtelenité nyilas

Szétszerelés/dsszeszerelés

]

Olajtémités 35 x 52 x 7 mm

Osszeszerelés: ne gorbitse meg az Cs6, légtelenitd
olajtdmités szélét, amikor athalad a ;
~ Szerel&
fétengelyen. A deformaciét & a
szakadast id6ben
pétolni kell
Légzdnyilas fedélemez

Légz6nyilas P, P
Sz(iré képernyd
témitd tomités

Osszeszerelés: a szlirernyd széle
nem szabad, és a szennyezetteket

Szelep, kamra id6ben meg kell tisztitani.

LégvezetS hively Osszeszerelés: éllitsa be vagy

cserélje ki a deformalédott vagy

nem teljesen témitett szelepeket.

Olajtomi t& @
ey

Pin zar

Osszeszerelés:

Az 6sszeszerelés utan
azonnal szerelje fel a
hasitécsapot

Sebessé&yszabalyozo kar

Gsszeszerelé:
Ellendrizze, hogy a miivelet
zokkenémentes-e a telepités

utén.
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5-2-8 Karterhazfedél és szabalyozo

Szétszerelés | dsszeszerelés

Spool
A" Governor
Washer H
Clip, Govemor_‘“_“;:
et Flyweight

Governor

FIGYELMEZTETES:

A cslszka felszereléséhez teritse szét a szabalyozdsulyokat;

A telepités utan ellenérizze, hogy a csliszka siman mozog-e.

Beszerelés el6tt ellenérizze a hajtomiikopasat vagy sériilését;
Helyezze be a tiiskés végét elore;

Ellenérizze, hogy a sulyok siman mozognak-e.

Ellen6rizze, hogy a szabalyozd egyenletesen mozog-e. Sebességvalté préselés, axidlis hézag legyen garantalt 0,05-0,35 mm.
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Tomitégylrd

Szerelés
A deformaciot és a

kell

szakadast idében potolni

Motor-olajsz(iré szita

A szennyezett vagy sérultet
azonnal meg kell tisztitani

vagy ki kell cserélni.

Méasodlagos olajsztirék

Nyomaték: (9~ 13) Nm A
beszerelés utan ellenérizze, hogy
szivdrog-e a motor.

Rendszeresen cserélje 100 6ranként.

Finomsz(irés

régzitécsavar

Nyomaték: (40 ~ 45) Nem @

Olajtomi té&

Osszeszerelés: ne gorbitse meg az

olajtomités szélét, amikor 4thalad a

fétengelyen.
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Csatlakozé, olaj

Olaj sapka

Szelep-leeresztd, olaj

A beszerelés utan

ellenérizze, hogy szivarog-
e a motorolaj.

Olajszivattyu

Gsszeszerelé:
Felszerelés el6tt alaposan mossa
le.
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Ellenérzés

Az olajszivattyl beszerelésének ellendérzése
1 A rotator forgdsi rugalmassaga: kenje be a kendolajat
forgd és tengely Osszeszerelés el6tt; kézzel forgassa el a forgast

Belsé rotor

tengely az &sszeszerelés utan, hogy a forgasi folyamat sordn ne ragadjon meg.

2 Az olajszivattyl szivattylzasa: O6sszeszerelés utdn adjon hozza bizonyos motorolajat

Kilsd rcﬁ"@

az olajszivattyl olajbemenetének sz(irész(ir6jét kézzel forgassa el

az olajszivattyl fogaskereke annak biztositasara, hogy az olajszivattyd

olajat tudjon pumpalni, ellenkezé esetben

szerelje 6ssze vagy cserélje ki az olajszivattyut.
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5-2-9 Forgattyuhaz, fétengely és dugattyu

Szétszerelés/dsszeszerelés

Karterhaz

Vezérm(tengely

A beszerelés soran dllitsa be a
vezérmltengely fogaskerekét a

fétengelyen 1évé vezérmdvel.

Osszehasonlité jel

Osszekoétd rad csavar

Nyomaték: 11-13 Nm

Osszekostd rad

Fétengely rész

Osszeszerelés: a nagyobbik végfuratot

Dugattyu teljes korben kenje be megfelelé Osszeszerelés:
kené&olajjal. Ne sértse meg az

Gsszeszerelés: olajtomitést a szerelés soran.

A dugattydn 1év6 haromszognek a

forgattydhazra kell mutatnia
borité
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A dugattydn [évé haromszog jelnek
a forgattyuhaz fedelére kell mutatnia

Osszekété rud, hajtokar nagyvég
beszerelése

lyuk a telepités két

nagy letérés a szemben

irdny.

A hajtérad testének és a

hajtorad burkolatanak

—___ rendelési szama megegyezik.
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Szétszerelés/dsszeszerelés

Dugattyu és hajtérad

1. gylrd

2. gyurd

A 2-es gy(rd nyitasa

A gy(rd nyitdsa 1

\

\% Olajgyurik

Dugattyd jel

elosztani.

Megjegyzé: Az 1. & 2. gy(rd nyi lasait 150°-210°-ban kell

ban kell elosztani.

Megjegyzé&: Az olajgyUiri pengegytirdjének nyitdsat 150°-210°-

Acélhuzal rogzitégydrd

Osszeszerelés:

Helyezze az egyik végét a dugattyd nyilasaba, a
masik végét pedig rogzitse a hosszi fogodval;

forgassa el és helyezze be a nyilasba. Ne tegye a
szoritégydrd nyilasat a dugattydcsap hézaga felé.

clip

cut_out

Dugattyucsap

-49.-

Gsszeszerels: .

Az Osszeszerelé sordn helyezze felfeléa gyarto jelz&é.

. Ne helyezze vissza az 1-es & 2-es gazgydir(iket.

. A beszerelé utdn ellendrizze, hogy a dugattyagyrd
rugalmasan tud-e forogni.

. Kerii lje el a dugattylcsapok irdnyat a dugattyagydr(
minden egyes nyi l4sandl tgy, hogy 150°-210°-ban

eltolja.

_E “®=Dlajgy(ir(i

Gsszekots rad

Nagyobb vég lyuk

Vigyen fel megfelel§ kendolajat a
hajtérad nagyobbik végfuratara

teljes korben.
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Ellen6rzés

A dugattyucsap ku Is6 atmé&dje

Standard Karbantartasi korlat

16,992-16,998 mm 16,95 mm

A henger belsé atméréje
Mérje meg a harom pontot az X és Y tengelyen, és régzitse a bels6t
a henger atméréje (X tengely meréleges a fétengelyre

mig az Y tengely parhuzamos a f6tengellyel).

oy
Vegylk a maximalis leolvasast kopasnak és kupos foknak L =~
llYl'
a henger. :‘; il
>
Modell Standard Karbantartasi korlat ,:;-..][..;::
LC2P73F 73~73,01 mm 73,1 mm Sy
LC2P76F 76,0-76,01 mm 76,1 mm

Dugattyu és dugattyugy(r( észlelése

Ellendrizze a dugattyl és a henger érintkezését, a gylrlGhorony hibait, a tetején Iévd eroziot, repedést stb.
sulyos sérilések (pl. repedés) esetén ki kell cserélni.

Tavolitsa el a szénlerakddast

A szénlerakddas a dugattyl tetején és a henger felsd nyilasan halmozédik fel. Tavolitsa el a szenet

kimutatas eldtti lerakédas. Nedvesitse meg a szénlerakédast kerozinnal, majd tavolitsa el tompa kaparoéval ill

fém ecset.

A dugattylszoknya kulsd atméréje

Mérje meg és jegyezze fel a dugattylUszoknya kilsé atméréjét a
helyezze 10 mm-re a maximalis als6é szélétdl

dugattyls szoknya; a mérési irany merdleges a

dugattyucsap lyuk.

Modell Standard Karbantartasi korlat
LC2P73F 72,965 ~ 72,975 mm 72,755 mm
LC2P76F 75,965 ~ 75,975 mm 75,755 mm
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Hézag a dugattyd és a henger kdzott
A kllénbség a henger maximalis atmérdje és

a dugattyldszoknya atmérdje a dugattyl és a henger kozotti hézag.

Standard

Karbantartasi korlat

0,025-0,045 mm

0,255 mm

Hézag a dugattyagyirl oldalan

Standard Karbantartasi korlat
felsd/ 0,02-0,06 mm 0,11 mm
Masodik
A dugattyugylr( szélessége
Standard Karbantartasi korlat
Top 1,17-1,79 mm 1,17 mm
Masodik 1,17-1,19 mm 1,1 mm
Olajgyirti 1,87-1,97 mm 1,8 mm

Hézag a dugattyagylrl végéig

Standard

Karbantartasi korlat

fels6/
Masodik

0,2-0,4 mm

0,45 mm

Miel6tt megmérné a hézagot a dugattyagydrld végéig, keresse meg a dugattyugy(rit a dugattyl tetejével egyutt, hogy

nem all fel a henger belsd furatadban.

A dugattylcsap furatanak belsd atmérégje

Standard

Karbantartasi korlat

17,002 ~ 17,008 mm

17,12 mm

Hé&ag a dugattylcsap furata & a dugattylcsap kozott

Standard

Karbantartasi korlat

0,004-0,016 mm

0,029 mm

)
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Osszekotd rad észlelése

A hajtérudat le kell selejtezni, és Ujat kell cserélni, ha meggérbult vagy meghajlott, vagy rendellenesen kopott.

a nagyobb vége és a kis vége lyuk vagy repedés van az egyik oldalon.

A hajtérad kis végének belsdé atmérdje
Cserélje ki az 6sszekoétd rudat, ha a belsé atméréje kisebb, mint a

szabvanyos vagy meghaladja a karbantartasi hatarértéket.

Standard Karbantartasi korlat

17,006-17,017 mm 17,05 mm

A hajtérad nagy végének belsé atméréje

Cserélje ki a hajtérudat, ha a belsé atméréje kisebb, mint a

szabvanyos vagy meghaladja a karbantartasi hatarértéket.

Standard Karbantartasi korlat

38,015~ 38,025 mm 38,065 mm

Fétengely észlelése

A fétengely és a fétengely beszerelése el6tt végezzen 100%-os ellendrzést az olajjarat belsejében

tisztitsa meg az olajjaratot fuvépisztollyal, hogy ne legyen szennyez6édés az olajjaratban.

A f6tengelycsap kulsé atmérgje

Standard Karbantartasi korlat

37,961 mm ~ 37,976 mm 37,92 mm

A hajtérdd nagy végének oldals6 hézaga

Standard Karbantartasi korlat

0,024 mm ~ 0,059 mm 0,145 mm
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Olajfilm hézag a hajtérid nagy végén (radidlis irdnyban)
1) Tisztitsa meg a fétengelycsap fellletét és a belsé olajat.

2) Allitsa be a plasztikat a forgattyds csapra, majd szerelje éssze a csatlakoz6t

12 Nm+1 Nm

rad, és rogzitse a csavart a megadott nyomatékkal.

Régzitési nyomaték: 12 Nm+1 Nm Megjegyzés

Ne forgassa el a fétengelyt a hajtérad csavarjanak rogzitésekor.

Kalibraljon nyomatékkulccsal N+1 médon, és végezzen 100%-0s

ellenérzést a fétengelyen, hogy lassa, rugalmasan forog-e.

3) Szerelje szét a hajtérudat és mérje meg a hézagmérd
vastagsagat

Standard Karbantartasi korlat

0,039-0,064 mm 0,083 mm

4) Ha a tavolsdg meghaladja a karbantartasi hatarértéket, cserélje ki
az O0sszekotd rudat, és ismét ellendrizze a hézagot. Ha az engedély
Uj csatlakozas hasznélata utdn is meghaladja a karbantartasi hatarértéket

rad, koszoruld meg a fétengelycsapot és hasznald kevésbé a hajtérudat

mint a standard érték.

A vezérmltengely észlelése

A vezérmitengely a benzinmotor szelepmechanizmusanak f6 hajtéeleme, amely vezérli a bemenetet ill
a kipufogészelep szabdlyos nyitdsdhoz vagy zardsadhoz.
A megjelenéshez ellenérizze, hogy a butykds felllet és a magassdg nem sérilt-e, a vezérm(tengely és a csapadgy nem laza és kopott-e. Ha igen,

cserélje ki az egész egységet.

A vezérmitengely magassaga

Karbantartas
Standard i
Hatar
Bemenet 29,95-30,05 mm 29,75 mm
Kipufogé 29,95-30,05 mm 29,75 mm
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A vezérmltengely kilsd atmérdje

Standard Karbantartasi korlat

15,966-15,984 mm 15,916 mm

Jegyezze fel a depressziés mechanizmus helyzetét, és ellendrizze

biztositsa annak rugalmassagat.

A vezérmltengely csapagyfuratanak belsé atmérdje

Standard Karbantartasi korlat

16,0-16,018 mm 16,068 mm
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